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« Chanfreinde e« Chanfrein de transition

« Chanfrein en X « Chanfrein en K « Chanfrein enV « ChanfreinenY transition + chanfrein
» X-Fase « K-Fase « V-Fase « Y-Fase « Ubergangsfase « Ubergangsfase + Fase

AVANTAGES

« Silencieux et sans vibrations. Finition impeccable.

« Hauteur de travail réglable.

« Robuste et facile a utiliser.

« Travaille avec nimporte quel matériau en maintenant
les capacités.

« Fréquence de rotation et avance réglables.

VORTEILE

« Gerduscharm und vibrationsfrei. Perfektes Finish.

« Einstellbare Arbeitshohe.

« Zuverlassig und einfache Handhabung.

« Fasen von jeglicher Materialart mit der selben
Kapazitat.

« Einstellbare Fraskopfumdrehungs- und

Vorschubsgeschwindigkeit.
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Le CHP-60G INV est la version inversée de la chanfreineuse CHP-60G. Les deux machines peuvent fonctionner en parallele et offrir une productivité ! r‘q - ®
incomparable. '\- lsa
b Das CHP-60G INV istdie invertierte Version der CHP-60G- Schweilkantenfrcise. Beide Maschinen konnen parallel arbeiten und bieten unvergleichbare N
Produktivitdt. bevelling machines
CHP-60G INV
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Max. Chanfrein dans une Passage Max. Chanfrein en plussieurs Passages Epaisseur Max. Recommandé Epaisseur Nominale Max. * Angle Chanfrein * Puissance Moteur Poids de la Machine
Max. Fase in einem Durchlauf Max. Fase in mehreren Durchlaufen Max. Empfohlene Plattenstarke Max. Nominal Plattenstarke * Fasenwinkel * Motorleistung Maschinengewicht

40 mm 60 mm 70 mm 70 mm 670 mm/min 150+ 70° 5H.P. 810kg

* D'autres ¢ ions disponi sur

de / Weitere Konfigurationen auf Anfrage erhaltlich






